NAVOD K POUZITI

*I”sll[ * Vysoce presné digitalni mérici pristroje

Nastavitelné rozliseni: 0,0002 mm / 0,00001"
0,001 mm / 0,00005"
0,01 mm/0,0005"

Kod Rozsah Pfesnost | Hysteréza Poznamka

2140-6 0-6mm/0-0,24" 1,6um 0,8um rovny zadni dil

2140-6WL | 0-6mm/0-0,24" | 1,6um 0,8um rovny zadni panel

integrovana bezdratova technologie
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1-Tlacitko 'DATA'
2-Displej

3-Tlagitko 'mm/in’
4-Tlacitko '"MAX/MIN ZERO'
5-Stojka

6-Rubinova sonda
7-Vystupni a nabijeci port
8-Tlacitko 'MODE'
9-Tlagitko 'START/H'
10-Tlagitko 'ON/OFF'

1. Napajeni: dobijeci baterie, vydrzi 24 hodin nepfetrzitého provozu. Pouzivejte prosim originalni
nabijecku.

2. Tlacitka:

ON/OFF: Zapnuti/vypnuti

MODE:  Kratkym  stisknutim  prepnete  mezi  vychozim rezimem a rezimy
PO/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9

Vychozi zakladni funkce (PO):

Na displeji se zobrazi PO
---Kratkym stisknutim tlagitka '"MAX/MIN ZERO' vynulujete
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---Kratké stisknuti tla¢itka 'mm/in' — pfevod jednotek rozliSeni

---Kratké stisknuti tlacitka 'DATA' — pfenos dat

---Kratké stisknuti tlacitka 'START/H' — uzamé&eni nebo odeméeni displeje. V uzamceném stavu se
na displeji zobrazi ,HOLD", tlagitka 'DATA', 'mm/in' a 'ON/OFF' jsou funkéni a tlacitka "MAX/MIN
ZERO' a 'MODE!' jsou nefunkéni.

Méreni extrémnich hodnot (P1):

Na displeji se zobrazi P1

---Kratkym stisknutim tla¢itka 'MAX/MIN ZERO' Ize pfepinat mezi rezimy méfeni maximalni,
minimalni a maximalni a minimalni odchylky.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'START/H' spustite/ukonc&ite méreni extrémnich hodnot

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' provedete pfenos dat
Priklad: Chcete-li provést méfeni minimalni hodnoty, nejprve kratce stisknéte tlacitko '"MAX/MIN
ZERO', dokud se na displeji nezobrazi blikajici znak 'MIN', poté kratce stisknéte tlacitko
'START/H', dokud se na displeji nezobrazi blikajici znak 'HOLD' sou¢asné se znakem 'MIN', &imz
spustite méreni. Po dokonéeni méfeni stisknéte znovu tlacitko 'START/H' pro ukonéeni méfeni.

Pfednastaveni dat (P2):

Na displeji se zobrazi P2

---Kratce stisknéte tlacitko '"MAX/MIN ZERO' a nastavte po¢ate¢ni hodnotu na nulu

---Kratce stisknéte tlacitko 'mm/in' pro zménu jednotek

---Kratce stisknéte tlaCitko 'DATA' pro zménu hodnoty

---Kratce stisknéte tlacitko 'START/H' pro pfepnuti mezi kladnou a zapornou hodnotou

---Kratce stisknéte tlacitko '"MODE' pro uloZeni aktualnich nastaveni a pfechod do dal$iho rezimu

Tolerance (P3-P5):

Nastaveni horni tolerance (P3):

Na displeji se zobrazi P3

---Kratce stisknéte tlacitko '"MAX/MIN ZERO' a nastavte horni toleranci na nulu

---Kratce stisknéte tlacitko 'mm/in' pro zménu Eislic

---Kratce stisknéte tlaCitko 'DATA' pro zménu hodnoty

---Kratce stisknéte tlacitko 'START/H' pro pfepnuti mezi kladnou a zapornou hodnotou

---Kratce stisknéte tlacitko '"MODE' pro uloZeni aktualnich nastaveni a pfechod do dal$iho rezimu

Nastaveni zakladni velikosti tolerance (P4):

Na displeji se zobrazi P4

---Kratce stisknéte tlaCitko '"MAX/MIN ZERO' a nastavte zakladni velikost na nulu
---Kratce stisknéte tlacitko 'mm/in' pro zménu ¢islic

---Kratce stisknéte tlacitko 'DATA' pro zménu hodnoty
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---Kratkym stisknutim tlacitka 'MODE' ulozte aktualni nastaveni a prejdéte do dal$iho rezimu

Nastaveni dolni tolerance (P5):

Na displeji se zobrazi P5

---Kratkym stisknutim tlacitka 'MAX/MIN ZERO' nastavte dolni toleranci na nulu

---Kratkym stisknutim tlacitka 'mm/in' pfepinejte mezi jednotkami méreni

---Kratkym stisknutim tlacitka 'DATA' zménte hodnotu

---Kratce stisknéte tlaCitko 'START/H' pro pfepnuti mezi kladnou a zapornou hodnotou.

---Kratce stisknéte tlacitko '"MODE' pro uloZeni aktualnich nastaveni a pfechod do dal$iho rezimu.
Priklad: hodnota tolerance, kterou je tfeba nastavit, je 4 +0,02/-0,01 mm. Nejprve kratce stisknéte
tlacitko 'MODE' pro pfechod do nastaveni horni tolerance (P3) a nastavte hodnotu horni
tolerance na 0,02; poté kratce stisknéte tlacitko 'MODE' pro nastaveni zakladni velikosti
tolerance (P4) a nastavte zakladni velikost tolerance na 4; poté kratce stisknéte tlacitko 'MODE'
pro nastaveni dolni tolerance (P5) a nastavte hodnotu dolni tolerance na -0,01, ¢imz dokoncite
nastaveni tolerance.

Pfepinani mezi metrickym a palcovym systémem (P6):

Na displeji se zobrazi P6

---Kratce stisknéte tlaCitko 'mm/in’ pro pfepnuti mezi mm a palci

---Kratce stisknéte tlaCitko '"MODE' pro ulozeni aktualnich nastaveni a pfechod do dal§iho rezimu

Cas vypnuti (P7):

Na displeji se zobrazi P7

---Kratkym stisknutim tlaCitka 'mm/in' nastavite automatické vypnuti. Displej zobrazi 00:01, coz
znamena automatické vypnuti po deseti minutach necinnosti. Displej zobrazuje 00:00, coz
znamena, ze automatické vypnuti neni nastaveno

---Kratkym stisknutim tlacitka 'MODE' ulozte aktualni nastaveni a prejdéte do dal$iho rezimu

Nastaveni analogového ukazatele na nulu (P8):

Na displeji se zobrazi P8

---Kratkym stisknutim tlac¢itka '"MAX/MIN ZERQO' vynulujte aktualni hodnotu analogového ukazatele
---Kratkym stisknutim tlacitka 'MODE' ulozte aktualni nastaveni a prejdéte do dalSiho rezimu

Zmeéna sméru (P9):

Na displeji se zobrazi P9

---Kratkym stisknutim tlacitka 'mm/in' pfepnéte smeér, A znamena, ze smér pocitani je kladny pfi
pohybu vietena nahoru, a ¥ znamena, Zze smér pocitani je zaporny pfi pohybu vietena nahoru.

---Kratkym stisknutim tlacitka 'MODE' ulozte aktualni nastaveni a prejdéte do dalSiho rezimu

Funkce resetovani:
---Kratkym stisknutim tlacitek 'MAX/MIN ZERQO' a 'MODE' sou¢asné obnovite tovarni nastaveni
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3.Na displeji se zobrazi ERR01, coz znamena, ze doslo k chybé pfi dekddovani dat;
Na displeji se zobrazi ERR02, coz znamena, ze nastaveni horni a dolni tolerance je nespravné.
Na displeji se zobrazi ERR03, coz znamena, ze data pfekracuji maximalni a minimalni mezni
hodnoty zobrazeni.

Poznamka: Chybova hlaseni ERR02 a ERRO3 Ize rychle odstranit pomoci funkce resetovani. 5.
Chranite pfistroj pfed narazy a ponofenim do vody.

4. Volitelné pfislusenstvi: kabel pro vystup dat, kod: 7302-SPC11, pro model 2140-6.
bezdratovy pfijimac, kod: 2134-R1 (format klavesnice),
2134-R2 (format sériového portu), pro model 2140-6WL.
5. Zabrarite narazim a ponoreni do vody.
6. BEhem méreni by vieteno mélo byt ve svislé poloze vi¢i povrchu obrobku, jinak mize byt méreni
nespravné.

Upozornéni: nepohybujte vietenem rychle a neplisobte na néj bo¢ni silou.

7. Po pouziti prosim namazte kontaktni bod. Vfeteno by nemélo byt namazano, jinak nebude jeho
pohyb plynuly.
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